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The bobbin reel core, for vertical stacking, has a ring-shaped 
recess (13) at one end side and a ring projection (12) at the other end 
side. When they are stacked, the ring projection at the end of one core 
fits into the ring recess of the neighbouring core. 

Pref. the recess (13) and projection (12) have mantle surfaces 
parallel to the bobbin core axis, or their mantle surfaces are at an 
acute angle to the bobbin core axis, or at an obtuse angle. 

USE/ADVANTAGE - The core is for a bobbin reel to take wound strip 
material, especially paper for cigarettes, aluminium foil or 
polypropylene film and the like. The core structure allows up to 4 0 
cores to be assembled in a vertical stack, without slipping or 
shifting, to remain in place on pallets, and be suitable for mechanical 
handling such as by robots. 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG 1st gestellt 
@ Bobinenkern 

Die Erfindung betrifft einen Bobinenkern rum Transport 
von uberelnander zu stapeinde Bobtnen (2) zur Aufnahme 
streifenfdrmiger Bander* der Im wesentlichen ats zylindri- 
scher Rohrabschnitt ausgebildet ist. Er weist an einer 
Stirnseite eine ringformige Ausnehmung (13), an seiner 
anderen Seite einen Vorsprung (12) auf, so da& mehrere 
Keme^ (10) unverschiebbar ubereinandergestapelt werden 
konnen. indem der Vorsprung (12) eines ersten Kerns in die 
Ausnehmung (13) eines zweiten Kerns einrastet 




Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 
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Die Erfindung betrifft dnen Bobinenkem ^ Auf- 
nahme streifenfSnmger Binder, insbesondere C3garet- 

tenpapier.nachdemOberbegriffdesAn^ruchsl. 

Viele flkchige, flexible MateriaHen, wie z. B. Alufoue, 
Polyproylen oder CSgarettenpapier, werden auf einen 
Kem aus Pappe oder Kunststoff zu Bobinen gewickelt, 
um so gelagert und transportiert werden kdnnen. 
Tinm Transport werden mdjrere soldier Bobinen aber- 
einandergestapelt; dabei kommen z. B. bei CSgaretten- 
papier bis zu 40 Bobinen Obereinander zu liegen. Meb- 
rere solcher Stapd. in der Regel zwischen 4 und 6. wct- 
den auf eine standanflaerte Holzpalette gestapelt, de- 
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TYansports vorgesehen sind. Das Material wird hierfflr 
auf zylindrische Keme gebunden, wobei die Kerne vor- 
zugsweise hohl sind von Halteniechanisnien an den 
oberen und unteren Holzplatten einer Palette befestigt 
werden. Auf diese Wdse kann jedoch jeweils nur ein 
zylindriscber Kem. ala> auch nur eine RoUe, befestigt 
werden. Das Verfahren ist nidit geeignet, um idele flber- 
einandergestapelte Rollen auf einer Palette sicher fest- 
zuhahen. 

Fin ft weitere Vorrichtung zur Stabiusierung von Ma- 
terial, das auf Paletten transportiert wird, ist aus der 
EP 0 405 852 bekannt. Auch diese Vorrichtung stabili- 
siert ftiiyrelne RoUen durdi Zwisdienlagen, die derartige 
Oflnuneen aufweisen, daB aus dem transportierten Ma- 



den auf eine standardisicrte Hotepaietie gesxapeu^ ac- ^ 

ren MmdmalhOhe ca. I m betrigt Zwischen der unteren is terial 

tj t jti I- ttj-i. /I An wird eine Papp* nungen einsetzbar s in <L A-uch diese vomcntung beno- 

Hobpdette ^ dM^bmens^^ ^ eme^^^ ti^wischenlagen zwischen jeweils alien vertikal Ober- 

^hftn der B^inen^im Tra^^^rhindem solL Eine einandergestapelten MaterialroUen. D^urch ist sie un- 

entsorechende Pappschicht wird auf die Obersdte der geeignet zur Stabilisierung von Materialrollen,^! de- 
gelejt, bivor die obere Holzpalette den » nen sehr viele ^llen ^erein^dergestapelt werden, da 
^ « T>oiA«-fAn ♦mnsnrvrt^- SIC zcTt- und arbextsaufwendig ist. 



Stapel von oben abdeckt Um die Paletten transportfa- 
hig zu machen, werden Spannbander aus Stahl oder 
Kunststoff um die Paletten gezogen. 

Dieser Aufbau hat einen frOheren Aufbau abgeldst, 
der jeweils zwischen den Bobinenlagen Papier-^ oder 
Pappsi^chten vorsah, sowie eine Stretchfolie, die um 
die gesamte Palette gezogen wurde. Die Papier- oder 
Pappschichten zwischen den einzelnen Bobinen verhin- 
derten ihr Verrutschen gegeneinander. wShrend die 
Stret^folie das Verrutschen ganzer Bobinenstapel ver- 
hinderte* Da jedoch sowohl die nicht wiederverwertba- 
re Stretchfolie als auch die groBen Mengcn von Papier 
fOr die Zwischenlagen die Umwelt erheblich belasten, 
sind beide Vorrichtungen fOr die Lagerung und den 
Transport von Bobinen abgeschafft worden. 

Daraus ergab sich das Problen^ daB die auf den Palet- 
ten gestapelten Bobinen erheblich an StabiUtfit verk>- 
ren, leicht gegeneinander vemitschten oder nach mnen 
Oder auBen gedrilckt wurden. Es war festzustellen, daB 
nur bei elnem genau eingehaltenen Zug auf den Spann- 
bandern fQrdie Holzpaletten von 600 Newton/Band ein 
einigermaBen sicherer Transport gewahrleistet werden 
konnte. Hier entstand nun das Problem, daB elektrische 
Handspanngerate diese Leistung nicht erbringen, wto- 
rend einfache Handspanngerate zww die Leistung brin- 
gen* j^och der genaue Zug sich nicht ummttelbar er- 

mitteln laBt ^ ^ 

Ein zu geringer Zug bewirki, daB die Stapel mcdit fest 
gegeneinander und gegen die Paletten gepreBt werden. 
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sie z^- und arbeitsaufwendig ist. 

Da Bobinen htuBg von einem Roboter gestapelt und 
spater auch entladen werden. wobei der Roboter mit 
elnem Arm von oben in den Bobinenkem greift, imd 
durch Klemmung die Bobine anhebt, sollten sinnvoller- 
welse keine Stangen in den Bobinenstapel eingef^rt 
werden. da es einen zusatzlichen aufwendigen Bedien- 
schritt fOr den Roboter bedeuten wOrde, die Stangen 
aus dem Stapel zu entfemen. 

Es ist deshalb Aufgabe der vorliegenden Erfmdun& 
eine Bobinenkemausbildung vorzusehen, die das Ver- 
rutschen von Bobinen gegeneinander in umweltgerech- 
tem Palettenaufbau verhindert, auch wenn ein nicht 
timaler Zug auf den Spannbandera liegt. Dabei soil wei- 
35 terhin die automatische Handhabbarkeit gewahrleistet 
bleiben. 

Diese Aufgabe wird durch die im Anspruch 1 angege- 
bene Erfindung geldst. Vorteilhafte Weiterbildungen 
sind in den Unteranspriichen angegeben. 

GemtB der Erfindung ist der Bobinenkem fOr den 
Transport von Obereinander zu stapelhden Bobinen an 
seiner einen Stimswte mit einer rin^Ormigen Ausneh- 
mung versehen, wahrend er an seiner anderen Seite 
einen Vorsprung aufweist. Die Ausnehmung und der 
45 Vorspnmg weisen im wesentlichen dieselbe Form und 
Gr66e ai4 so daB der Vorsprung in die Ausnehmung 
passend eingreift, wenn Bobinenkeme axial flbereinan- 
dergestapelt werden. Auf diese Weise kdnnen <he Kerne 

^ AM An «n Am oitf 
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gegeneinanaer uno gegen oie re.e«c„ nicht gegeneinander v^techra imd bilden m 

so daB die Bobinen nach aufien oder innen rutsdien so sie gewidcelten Material eine feste Siule, die ai^bei 
kdnnen. Wird ein zu starker Zug an die Spannbander rtirk^n Trampoiibelas^e^ z. 
angelegt. kdnnen sich die oberen und unteren Paletten- des LKWs m Kurven . nicht m ihrer StabilitSt gefUirdet 
Dlatten aus Holz in Richtung der Stapel verbiegen. Da- isL Die derart geacherten Bobmenstapel kdnnen autt^ 
bei kann die untere Holzplatte von den FOBen gezogen matisch auf Paletten geladen werden, die nur noch 
werden. auf denen sie steht, was zu einer Schraglage ss durdi Spannbander zusammengehalten werden inOssen. 
fQhrt.AuBerdem werden die Stapel nach innen gedrangt Eine zusatzlidie Stretchfolie um die gesamte Palette 
und an ihren oberen und unteren Enden von den Holz- herum entfaOt. Femer sind die frther ven^ndeten Pa- 
platten eingedrflckt und beschadigt pierlagen zwi^en einzelnen Bobinen aberflOssig. 

Es besteht zwar die Mdglidikeit, die Anzahl der Die Ausnehmung un Kem k^ de^ ausgcbildet 
Snannbander um eine Palette so erheblich zu erhShen, eo sein, daB sie parallel zur Bobinenachse verlaufende 



daB eine bessere Absicherung gegen ein Verrutschen 
erreicht wird. Diese L5sung ist jedoch aufgnmd des sehr 
viel hdheren Zeit- und Ar^itsaufwandes wirtschaftlxch 
nicht durchfOhrbar. 

Aus der EP 0 067 656 ist ein Verfahren zum Verpak- 
ken von Polyvinyl BiuTralschichten in Rollen bekaMt. 
wobei besondere MaBnahmen zur Venneidung einer 
Beschadigung der Materialoberfiache wahrend des 



65 



Mantelfiadien ausbUdet. Der Vorsprung ist in dieser 
Form dementsprechend ausgcbildet, so daB zwei ebene 
Flachen aufeinandertreffen, die den Bobinenkeraen zu- 
satzliche Stabilitat verleihen. 

In einer anderen AusfOhrungsform sind die Ausneh- 
mung und der Vorsprung mit im spitzen Winkel zur 
Bobinenkemachse verlaufenden Mantelfiachen ausge- 
bildet, so daB ein Kegel entsteht. Dies hat den Vorzu& 
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daB die Bobinenkeme beixn Stapeln besser ineinander- 
greifeiL Dies gilt auch fOr eine weitere AusfQhrungs* 
form, bei der die zur Bobinenkemachse verlaufenden 
Mantelfl&chen einen stumpfen Winkel bilden. 

Die Hdhe einer Bobine sollte im wesentlichen der 5 
Hdhe des Bobinenkems gem^ der vorliegenden Erfin- 
dung zwischen Vorsprung imd Ausnehmung entspre^ 
chen, so daB die mit einer Ausnehmung versehene stim- 
seitige Ebene des Bobinenkems mit der Oberfiache des 
aufgewickelten Bandes abschlieBt Dadurch wird die 10 
Gefahr vermindert, daB beim Aufwickeln Material in 
den Bereich der Ausnehmung oder des Vorsprungs ge- 
r&t und ein sicheres Ineinanderrasten der Bobinenkeme 
behindert 

Vorzugsweise besteht ein Bobinenkem aus Kunst* 15 
stoff. Solche Bobinenkeme bebalten auch bei grdBeren 
Belasttmgen im wesentlichen ihre Form, sind leicht ira 
Gewicht und kdnnen wieder verwendet werden, wenn 
das aufgewickelte Material transportiert und abgewik- 
keltwordenist. 20 

Eine bevorzugte Ausfuhrungsform der vorliegenden 
ErBndung soil anhand der folgenden Figuren n^her be- 
schrieben werden, wobei 

Fig. 1 einen L&igsschnitt durch einen Bobinenkem 
zeigt; 25 

Fig. 2 einen Querschnitt durch einen Bobinenkem 
zeigt; und 

Fig. 3 eine Palette mit Bobinenstapeln darstellt, wo- 
bei 

30 

a) eine L^ngsansicht 

b) eine Queransicht und 

c) eine Draufsichtist 

Fig. 1 zeigt drei Qbereinandergestapelte Bobinenker- 35 
ne 10. Die Kerne 10 bestehen vorzugsweise aus Kunst* 
stoff, wodurch eine g^oBe WiderstandsfShigkeit und 
Stabilitat der Kerne 10 bei leichtem Gewicht gewahrlei- 
stet ist. Die Kerne kdnnen mehrfach verwendet werden. 
Bobinenkeme 10 werden in der Regel automatisch ”be- 40 
laden” indent das bandfSrmige Material, z. B. Cigaret- 
tenpapier, iMufoIie oder Polypropylen, um den Kern 10 
gewickelt wird. Die gewickelten Bobinen 9 werden wie- 
derum automatisch gestapelt. Dabei greift ein Roboter- 
ann von innen in den Bobinenkem 10 und klenunt ihn 45 
®bi. Feste Stabe in den Kemen 10 sind deshalb uner- 
w&nscht, obwohl sie die Stabilitat des Bobinenstapels 2 
erhdhen wurden, da ein zusitzlicher Arbeitsschritt zu 
ihrer Entferaung ndtig wtre, bevor der Bobinenkem 10 
vom Roboter gegriffen werden kann. 5 q 

Der Bobinenkem 10 ist im wesentlichen als zylindri- 
scher Rohrabschnitt ausgebildet. umschlieBt einen 
Hohlrauni 11 und wird zwischen der stimseitigen Ebene 
eines radial aufien liegenden Vorsprungs 12 und der 
stimseitigen Grundebene einer Ausnehmung 13 mit 55 
Material bewickelt Der Kemdurchmesser fQr z. B. Ci- 
garettenpapier betragt 120 mm, der fOr Alufolie, Poly- 
propylen und andere Materialen kann 70, 120 oder 
150 mm aufweisen. 

Der Vorsprung 12 und die Ausnehmung 13 sind mit eo 
parallel zur ^binenkemachse verlaufenden Mantelfla- 
chen ausgebildet Beide sind vorzugsweise im auBeren 
Ringumfang ausgebildet und weisen im Normalfall eine 
axiale Tiefe bzw. H6he von 1 —3 mm auf. 

In einer anderen bevorzugten AusfQhrungsform sind gs 
der Vorsprung 12 und die Ausnehmung 13 mit im spit- 
zen Winkel zur Bobinenkemachse verlaufenden Man- 
teinachen ausgebildet so daB sie einen Kegel bilden. Die 
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schr§ge Mantelfl^e kann in einer anderen AusfOh- 
nmgsform auch im stumpfen Winkel zur Bobinenker- 
nachse verlaufen. 

In jedem Fall sind Ai^ehmung 13 und Vorsprung 12 

so ausgebildet, daB sie ineinanderrasten, wenn man die 
Kerne 10 ttbereinanderstapelt Auf diese Weise sind sie 
gegeneinander unverrtckbar abgesichert und kdnnen 
ain Paletten ^ansportiert werden, ohne dAg zusEtzlidie 
H il f s mi ttel wie Stretohfolien oder Papierlagen zwischen 
einzelnen Bobinen 9 ndtig waren. 

Fig. 2 zeigt einen erfindungsgemaiBen Bobinenkem 
10 mt Querschnitt Er umschlieBt einen ^lindrischen 
Innemaum 11, in den ein Roboterann eingreifen kann. 
Auf dem Bobinenkem 10 sind Materiallagen, die die 
Bobine 9 bilden, gewickelt 

Fig. 3 zeigt Paletten 1, die mit Bobinenstapeln 2 be la- 
den sind. Auf der Palette 1 liegt eine untere Papplage 7 
±e den Bobinenstapel 2 gegen ein Verrutschen auf der 
Holzplatte 4 absichert Darauf werden die Bobinen 9 
zum Transport und zur Lagerung gestapelt Je nach dem 
zu transportierenden Material kdnnen 4—6 Bobinensta- 
pej 2 auf eine Palette gestellt werden. Im Falle von 
beispielsweise Cigarettenpapier werden 30—40 Bobi- 
nen 9 zu emem Stapel 2 gestapelt bei AlufoUe sind es 
7—10 Bobinen 9 in einem Stapel 2. Jede Bobine 9 ist 
nut emem Kem versehen,dessen Ausnehmung und Vor- 
sprung fOr einen sicheren Halt des ganzen Stapels sor- 
gea Die oberste Bobine 9 wird von einer oberen Papp- 
lage 8 und einer oberen Holzplatte 5 bedeckt Die Ge- 
samthdhe einer typischen Palette betrSgt ca. 1 m. 

Zur Befestigung und Absichening der Palette 1 beim 
Transport werden SpannbSnder 6, insbesondere aus Po- 
ty«ter, die eine geringe Relaxation aufweisen. um die 
Palette 1 gezogen. Pro Seite soUten je 2 Spannb3nder € 
ausreicheit um eine Palette 1 zu befestigen, die. mit Bo- 
toen 9 mit dem erfindungsgemSBen Kem beladen ist 
Der bevorzugte Zug auf den Spannbandera 6 beu-3gt 
600 Newton/Band. Auf diese Weise kdnnen die Paletten 
I t^portiert werden ohne Zuhilfenahme von Stretch- 
fohe und zusttzlichen Papierlagen. Ein Verrutschen der 
Bobinen 9 gegeneinander wird verhindeit, die Bobinen 
werden nicht beschadigt und der Transport nicht durch 
vorstehende Bobinen behindert 

Bezugszeichenliste 

1 Palette 

2 Bobinenstapel 

4 untere Holzplatte 

5 obere Holzplatte 

6 Spannbander 

7 untere Papplage 

8 obere Papplage 

9 Bobine 

10 Kem 

11 hohler Innenraum 

12 Vorsprung 

13 Ausnehmung 

PatentansprQche 

1. Bobinenkem fOr Qbereinander zu stapeinde Bo- 
binen zur A^nahme streifenfdrmiger Binder, wo- 
bei der Bobmenkem im wesentlichen als zylindri- 
scher Rohrabschnitt ausgebildet ist dadurch ee- 
kenjtteichnet daB der Bobinenkem an seiner ei- 
nen Stimseite eine ringfdrmige Ausnehmung (13V 
und an semer anderen Stimseite einen Vorsprung 
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(12) aufweist, wobei der Vorspning eines Bobinen- 
kems bei axial flbereinanderUegenden Bobinen in 
die Ausnehmung des angrenzenden Bobinenkerns 
passendeingreift .... . , 

2. Bobinenkem nach Ansprucb 1. dadurch gekenn- 5 
zeichnet, daB Ausnehmung (13) und Vorspning (12) 
ndt parallel zur Bobinenkemadise verlaufenden 
Mantelil&dien ausgebQdet sind. 

3. Bobinenkem nadi Ansprucb 1, dadurch gekcnn- 
zeidmet. daB Ausnehmung (13) und Vorspning (14) 10 
mit im spitzen Winkel zur Bobinenkemadise ver- 
laufenden MantelMchen ausgebQdet sind. 

4. Bobinenkem nadi Ansprucb 1, dadurch gekeim- 
zeichnet, daB Ausnehmung und Vorspning mit im 
stumpfen Winkel zur Bobinenkemadise verlaufen- is 
den Mantelfiadien ausgebQdet dnd. 

5. Bobinenkem nach einem der vorhergehenden 
AnsprQche mit aufgewickeltem Band, dadurch ge- 
kennzeidinet, daB die mit einer Ausnehmung (13) 
versehene stimseitige Ebene des Bobinenkerns in 20 
der sdtlichen Ebene des aufgewickelten Bandes 
liegt. 

Hierzu 3 Seite(n) Zeicbnungen 
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